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Zusammenfassung von DE3513381 



The deflection/displacement module (1) for 
workpieces, workpiece supports (2) or the like 
is intended for use in assembly systems 
having conveyor belts (3, 4, 5, 6) which are 
arranged transversely or parallel to one 
another. As an assembly unit, two transfer 
belts (7a, 7b) which circulate transversely to 
the conveying direction (12) and behind which 
there is arranged a stop which can be raised 
into the conveying path of the workpiece 
supports (2) are provided in a supporting 
frame (13) having side cheeks (13a, 13b). The 
two transfer belts can be raised and lowered 
into at least three different lifting positions, and 




arranged between the two transfer belts (7a, 
7b) is a turntable (9), which can be raised and 
lowered independently of them, for the 
workpieces or workpiece supports (2). 
Furthermore, two further parallel conveyor 
belts (11a, 11b) are provided transversely to 
the two transfer belts (7a, 7b) on both sides of 
and outside the belt deflection systems of the 
latter, so that by means of this module, 
workpieces or workpiece supports (2) can be 
both transversely displaced to both sides and 
twisted through an angle of 90 DEG or 180 
DEG in both directions of rotation by the 
turntable. The module may be arranged as a 
self-contained assembly unit both in free 
space and at the end points of intersecting 
twin-belt systems. 
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Umlenk-Verschiebe-Modul fur Werkstucke, Werkstiicktrager oder dergleichen 

Der Umlenk-Verschiebe-Modul (1 ) f Or Werkstucke, Werk- 
stiicktrager (2) oder dergleichen ist zur Verwendung bei 
Montagesystemen mit quer oder parallel zueinander ange- 
ordneten Transportbandern (3, 4, 5, 6) bestimmt. Als Bauein- 
heit sind in einem Traggestell (13) mit Seitenwangen (13a r 
13b) zwei zur Trans portrichtung (12) quer umlaufende Um- 
setzbander (7a, 7b) vorgesehen, hinter denen ein in den 
Transportweg der Werkstiicktrager (2) anhebbarer Anschlag 
angeordnet ist. Die beiden Umsetzbander sind in minde- 
stens drei verschiedene Hubstellungen heb- und absenkbar, 
und zwischen den beiden Umsetzbandern (7a, 7b) ist ein 
davon unabhangig heb- und absenkbarer Drehteller (9) fur 
die Werkstucke oder WerkstucktrSger (2) angeordnet. Au- 
fcerdem sind quer zu den beiden Umsetzbandern (7a, 7b) 
beiderseits auRerhalb von deren Bandumlenkungen zwei 
weitere parallele Transportbander (1 1 a, 1 1 b) vorgesehen, so 
da& mit diesem Moduf Werkstucke oder Werkstucktrager (2) 
sowohl nach beiden Seiten hin quer versetzt als auch durch 
den Drehteller urn einen Winkel von 90° oder 180° in beiden 
Drehrichtungen verdreht werden konnen. Der Modul kann 
als geschlossene Baueinheit sowohl im Freiraum als auch an 
den Endpunkten von sich kreuzenden Doppelgurtbandanla- 
gen angeordnet werden. 
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1. Umlenk-Verschiebe-Modul fur Werkstiicke, 
Werkstiicktrager oder dergleichen zur Verwen- 
dung bei Montagesystemen mit quer oder parallel 
zueinander angeordneten Transportbandern, wo- 
bei im Freiraum zwischen den Bander n oder an den 
Endpunkten einer Doppelgurtbandanlage oder 
dergleichen eine Umsetzvorrichtung mit zwei 
rechtwinklig zum Doppelgurtband verlaufenden 
Umsetzbandern und einem Anschlag ftir die Werk- 
stiicke oder WerkstiicktrSger angeordnet ist, die 
gegenuber den anschlieBenden Transportbandern 
in mindestens drei verschiedene Hubstellungen 
heb- und absenkbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daS zwischen den beiden Umsetzbandern (7a, 7b) 
ein davon unabhangig heb- und absenkbarer Dreh- 
teller (9) fur die Werkstucke oder Werkstiicktrager 
(2) angeordnet ist 

2. Umlenk-Verschiebe-Modul nach Anspruch ^da- 
durch gekennzeichnet, daB der Drehteller (9) Mit- 
nehmernasen oder -ansatze (10) fOr die WerkstOcke 
oder Werkstiicktrager (2) aufweist. 

3. Umlenk-Verschiebe-Modul nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Drehteller 
(9) in beiden Drehrichtungen um feste Winkelbe- 
trage von 90° bzw. 180° gegenuber den Umsetz- 
bandern (7a, 7Z^drehbar ist, und daB der Drehteller 
(9) nach dem Absenken nach jedem Drehvorgang 
in seine Ausgangsstellung zuriickdreht 

4. Umlenk-Verschiebe-Modul nach den Ansprti- 
chen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB fur den 
Drehantrieb des Drehtellers (9) ein vorzugsweise 
doppelseitiger Zahnstangentrieb (25) mit einem auf 
der Drehachse (24) des Drehtellers (9) sitzenden 
Ritzel (26) vorgesehen ist 

5. Umlenk-Verschiebe-Modul nach den Anspru- 
chen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 
schlag (8) unabhangig von dem Drehteller (9) und 
den Umsetzbandern (7a, 76,/ heb- und absenkbar ist 

6. Umlenk-Verschiebe-Modul nach den Ansprtt- 
chen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB quer zu 
den Umsetzbandern (7a, 7b) beiderseits auBerhalb 
von deren Bandumlenkungen zwei weitere paral- 
lele Transportbander ( 1 1 a, 1 1 b) vorgesehen sind. 

7. Umlenk-Verschiebe-Modul nach den Ansprti- 
chen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die bei- 
den Umsetzbander (7a, 7b% der Drehteller (9) und 
die beiden auBenliegenden Transportbander (11a, 
11Z>) mit den zugehSrigen Bandantrieben (16, 19), 
Hubeinrichtungen (21a, 21 £, 22a, 22b) und dem 
Drehantrieb (25, 26) fur den Drehteller (9) als Bau- 
einheit in einem gemeinsamen Traggestell (13) an- 
geordnet sind. 

8. Umlenk-Verschiebe-Modul nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB fe- 
dernd gelagerte Spannrollen (27) mindestens fur 
die Umsetzbander (7a, 7b) vorgesehen sind. 

9. Umlenk-Verschiebe-Modul nach den AnsprO- 
chen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Um- 
setzbander (7a, 7b) auf fliegend gelagerten Um- 
lenkrollen (23a, 23b) derart gefuhrt sind, daB ein 
Bandwechsel ohne Demontage an dem Traggestell 
(13) moglich ist 

Beschreibung 
Die Erfindung betrifft einen Umlenk-Verschiebe-Mo- 



dul fur WerkstOcke, Werkstiicktrager oder dergleichen 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Eine derartige bekannte Umlenk-Verschiebeeinrich- 
tung (DE-OS 30 12 355) dient zum Umsetzen bei Dop- 
5 pelgurtbandanlagen und ist im Freiraum zwischen den 
parallel angeordneten Transportbandern angeordnet 

Mit einer solchen Umlenk-Verschiebeeinrichtung 
konnen die auf den Transportbandern der Doppelgurt- 
bandanlage ankommenden Werkstucke oder Werk- 
io stucktrager lediglich durch den heb- und absenkbaren 
Anschlag gestoppt und anschlieBend nach Freigabe 
durch den Anschlag in Transportrichtung der Doppel- 
gurtbandanlage weitergefordert oder durch Anheben 
und Ingangsetzen der quer dazu angeordneten Umsetz- 

15 bander sowohl nach links als auch nach rechts zur Seite 
weitertransportiert werden, entweder auf einen Quer- 
forderer oder auf eine Speichereinheit 

Zum Drehen der Werkstucke oder Werkstiicktrager 
muB in die Doppelgurtbandanlage eine zusatzliche 

20 Drehvorrichtung mit einem Drehteller oder dergleichen 
eingebaut werden. Hierdurch ergibt sich jedoch eine 
sehr sperrige Bauweise, wofur der Platzbedarf haufig 
fehlt. AuBerdem ergeben sich Verzogerungen in der 
Handhabung der zu bearbeitenden Werkstucke. 

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
mdglichst universell einsetzbaren Umlenk-Verschiebe- 
Modul zu schaffen, der als eine von der Doppelgurt- 
bandanlage oder einer sonstigen Bandfordereinrichtung 
unabhangige Baueinheit ausgebildet ist und durch den 

30 die zu behandelnden Werkstucke oder Werkstiicktrager 
zusatzlich zu dem Anhaltevorgang durch den heb- und 
absenkbaren Anschlag und dem anschlieBenden Weiter- 
transport sowie zusatzlich zu einem Quertransport 
gleichzeitig mit den daftir vorgesehenen Bewegungsab- 

35 laufen auch um ihre Achse gedreht werden konnen, um 
auf diese Weise nicht nur eine kompaktere Bauweise 
des Moduls zu erreichen, sondern zusatzlich auch eine 
schnellere Abfolge der ineinandergreifenden Bewe- 
gungsablaufe zu bewirken und eine universelle Ver- 

40 wendbarkeit zu ermoglichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB im wesentli- 
chen durch den Kennzeichnungsteil des Anspruches 1 
geldst, wahrend in den Anspruchen 2 bis 9 besonders 
vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gekenn- 

45 zeichnet sind. 

Dadurch, daB zwischen den beiden Umsetzbandern 
ein davon unabhangig heb- und absenkbarer Drehteller 
fttr die Werkstucke oder Werkstiicktrager angeordnet 
ist, ergibt sich eine besonders kompakte Bauweise eines 

50 derartigen Umlenk-Verschiebe- Moduls, wobei auBer- 
dem durch eine entsprechende Steuerung des heb- und 
absenkbaren Anschlages, der Hub- und der Drehein- 
richtung des Drehtellers und der davon unabhangigen 
Hubeinrichtung fur die beiden Umsetzbander sogleich 

55 nach Anhalten des zu bearbeitenden WerkstQckes bzw. 
des zugehorigen Werkstucktragers das Werkstiick oder 
der Werkstiicktrager durch den Drehteller angehoben, 
gleichzeitig gedreht und unmittelbar nach Erreichen sei- 
ner neuen Bearbeitungslage entweder auf die inzwi- 

60 schen ebenfalls angehobenen Umsetzbander oder — 
sofern diese in ihrer unteren Ausgangsstellung verblie- 
ben sind — nach Aufsetzen auf die standig weiterlau- 
fenden seitlichen oder daran anschlieBenden Transport- 
bander unmittelbar weitertransportiert werden kann. 

65 Eine besonders sichere Aufnahme bei schneller Bear- 
beitungsfolge der Werkstiicke oder Werkstiicktrager 
durch den Drehteller wird dadurch erreicht, daB der 
Drehteller Mitnehmernasen oder -ansatze fiir die Werk- 
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stUcke oder Werkstucktrager aufweist, wobei die Lage- 
veranderung des WerkstUckes oder Werkstucktragers 
auch noch dadurch beschleunigt werden kann, daB der 
Drehteller in beiden Drehrichtungen urn genau definier- 
te feste Winkelbetrage von 90° bzw. 180° gegenuber 
den Umsetzbandern drehbar ist, wobei der Drehteller 
nach dem Absenken nach jedem Drehvorgang in seine 
Ausgangsstellung zurQckdreht, was in besonders einfa- 
cher und zuverlassiger Weise durch das Merkmal des 
Anspruches 4 verwirklicht wird. 

Zur Beschleunigung der Lageveranderung der Werk- 
stucke oder Werkstucktrager tragt auch das Merkmal 
des Anspruches 5 bei, wonach der Anschlag unabhangig 
von dem Drehteller und den Umsetzbandern heb- und 
absenkbar ist, wahrend die Einsatzmoglichkeiten des er- 
findungsgemaBen Umlenk-Verschiebe-Moduls durch 
zusatzliche weitere parallele Transportbander gemaB 
Anspruch 6 noch weiter verbessert werden, wahrend 
durch das Merkmal des Anspruches 7 eine Ausbildung 
des Moduls als besonders kompakte, unabhangig von 
bestimmten Bandkonstruktionen einsetzbare Bauein- 
heit erreicht wird, wahrend die Merkmale der Ansprti- 
che 8 und 9 einen besonders wartungsfreundlichen Ein- 
satz eines derartigen Moduls gewahrleisten. 

Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind 
in der Zeichnung schematisch dargestellt. Es zeigen 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der erfin- 
dungswesentlichen Einzelheiten eines Umlenk-Ver- 
schiebe-Moduls fur Montageeinrichtungen, 

Fig. 2, 3, 4 und 5 jeweils schematische Darstellungen 
der verschiedenen Bewegungsablaufe bei der Behand- 
lung eines Werkstiickes oder Werkstucktragers mit ei- 
nem derartigen Modul, 

Fig. 6 eine schematische Draufsicht auf den Modul in 
Richtung des Pfeiles VI von Fig. 1, 

Fig. 7 eine teilweise geschnittene Darstellung des 
Moduls gemaB Schnittlinie VII-VH von Fig. 6, 

Fig. 8 einen weiteren schematischen Teilschnitt durch 
den Modul gemaB Schnittlinie VIII- VIII von Fig. 7, 

Fig. 9 einen Fig. 8 entsprechenden Teilschnitt durch 
den Modul mit teilweise angehobenem Drehteller, 

Fig. 10 einen schematischen Teilschnitt durch den 
Modul mit angehobenen Umsetzbandern, 

Fig. 1 1 eine schematische Draufsicht auf einen derar- 
tigen Modul bei Anordnung zwischen sich kreuzenden 
Doppelgurtbandern beim Umsetzen eines ankommen- 
den WerkstUckes oder Werkstucktragers unter gleich- 
zeitiger Drehung und Abgabe auf einen quer dazu ange- 
ordneten Doppelgurtbandforderer, wahrend in 

Fig. 12 eine gegenuber der AusfUhrungsform von 
Fig. 1 vereinfachte Konstruktion eines derartigen Mo- 
duls im Freiraum eines Doppelgurtbandfdrderers zwi- 
schen diesen kreuzenden, nach beiden Seiten abgehen- 
den Querforderern gezeigt ist 

Der in Fig. 1 gezeigte Umlenk-Verschiebe- Modul 1 
dient zur Handhabung von WerkstUcken, WerkstUck- 
trSgern 2 und dergleichen und ist insbesondere zur Ver- 
wendung bei Montagesystemen mit quer oder parallel 
zueinander angeordneten Transportbandern 3, 4, 5, 6 
bestimmt. 

Wie in der Zeichnung zu erkennen ist, ist im Freiraum 
zwischen den Endpunkten eines ankommenden Gurt- 
bandes 3 und von drei weiteren nach verschiedenen 
Richtungen abgehenden Gurtbandern 4, 5 und 6 einer 
Doppelgurtbandanlage oder dergleichen ein Umlenk- 
Verschiebe-Modul 1 mit zwei rechtwinklig zum ankom- 
menden Doppelgurtband 3 verlaufenden Umsetzban- 
dern 7a. 7 b und einem Anschlag 8 fur die WerkstQcke 



oder Werkstucktrager 2 angeordnet, wobei die beiden 
Umsetzbander 7a, 7b gegenuber den anschlieBenden 
Transportbandern 4, 5 und 6 in mindestens drei ver- 
schiedenen Hubstellung heb- und absenkbar sind. 
5 Zusatzlich zu der insoweit bekannten Umsetzvorrich- 
tung ist erfindungsgemaB zwischen den beiden Umsetz- 
bandern 7a, 7b ein davon unabhangig heb- und absenk- 
barer Drehteller 9 fur die zu behandelnden WerkstQcke 
oder Werkstucktrager 2 angeordnet. Der Drehteller 9 

io weist Mitnehmernasen oder -ansatze 10 (Fig. 6 und 7) 
fur die Werkstticke oder Werkstucktrager auf, die in 
entsprechende Ausnehmungen an den WerkstUcken 
oder WerkstUcktragern eingreifen und sicherstellen, 
daB die zu behandelnden WerkstQcke oder WerkstUck- 

15 trager bei der Drehung des Drehtellers 9 in beiden 
Drehrichtungen in genau definierter Weise mitgenom- 
men werden. 

Wie in Fig. 1 bis 5 im einzelnen dargestellt ist, konnen 
die auf dem Doppelgurtband 3 ankommenden Werk- 

20 stucke oder Werkstucktrager 2 durch Anheben des An- 
schlages 8 uber dem Drehteller 9 im Bereich der beiden 
quergerichteten Umsetzbander 7a, 7b kurzzeitig ange- 
halten werden, urn nach Absenken des Anschlages 8 
durch zwei seitlich davon angeordnete, standig weiter- 

25 laufende Transportbander 1 la, ttb des Moduls 1 wieder 
mitgenommen und ohne Anderung der Fdrderrichtung 

12 von dem abgehenden Doppelgurtband 4 weitertrans- 
portiert zu werden. 

Bei dem AusfUhrungsbeispiel von Fig. 3 wurde der 
30 auf dem Doppelgurtband 4 ankommende Werkstuck- 
trager 2 ebenfalls durch den angehobenen Anschlag 8 
oberhalb des Drehtellers 9 kurzzeitig angehalten, dabei 
jedoch durch den Drehteller 9 sogleich angehoben und 
gleichzeitig um 90° gedreht, wobei auch die beiden seit- 
35 lichen Umsetzbander 7a, 7b beiderseits des Drehtellers 
9 mit angehoben wurden, um das zu behandelnde Werk- 
stUck oder den Werkstucktrager 2 nach der Drehung 
um 90° unmittelbar nach Erreichen seiner Endlage und 
nach Absenken des Drehtellers 9 durch die umlauf enden 
40 Umsetzbander 7a, 7b mitzunehmen und nach rechts auf 
den abgehenden Querfdrderer 6 weiterzugeben, wo er 
dann in Richtung des Pfeiles 12a weitertransportiert 
wird 

Der gleiche Vorgang, wie er soeben in Verbindung 

45 mit Fig. 3 beschrieben wurde, spielt sich bei dem sche- 
matischen AusfUhrungsbeispiel von Fig. 4 ab, nur daB 
der Drehteller 9 hier entgegen dem Uhrzeigersinne 
nach links gedreht wurde, so daB das zu behandelnde 
WerkstUck oder der Werkstucktrager 2 nach einer Dre- 

50 hung um 90° auf den nach links abgehenden Querfdrde- 
rer 5 ausgetragen und auf diesem in Richtung des Pfeiles 
12b weitertransportiert wird. 

Beim AusfUhrungsbeispiel von Fig. 5 wurde das 
WerkstUck oder der Werkstucktrager 2 nicht nur um 

55 90°, sondern um eine halbe Drehung von 180° gedreht, 
um sogleich nach Absenken des Drehtellers 9 von den 
kontinuierlich weiterlaufenden beiden seitlichen Trans- 
portbandern 11a, Mb erfaBt und auf den in der Fdrder- 
richtung 12 anschlieBenden Doppelgurtbandfdrderer 4 

60 ausgetragen zu werden. 

Wie in Fig. 6 und 7 in Verbindung mit der Darstellung 
von Fig. 1 zu erkennen ist, besitzt der erfindungsgema- 
Be Umlenk-Verschiebe-Modul 1 ein eigenes Traggestell 

13 mit zwei seitlichen StUtzwangen 13a, 136, die durch 
65 mindestens zwei Querstege 14 miteinander verbunden 

sind und an ihren beiden Innenseiten horizontale Trager 
15 fUr die Uber Umlenkrollen 15a, 156 laufenden beiden 
Transportbander 11a, Mb aufweisen. Der Antrieb der 
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beiden Transportbander 11a, 116 erfolgt durch einen 
gemeinsamen Elektromotor 16, der an der Unterseite 
des Moduls 1 montiert ist. 

Der Modul 1 hat auBerdem zwei parallele senkrechte 
Ffihrungsstangen 17a, 176, die in Buchsen 18a, 186 am 5 
Traggestell 13 verschiebbar geffihrt sind. Die Fuhrungs- 
stangen 17a, Mb sind an ihrem unteren Ende mit einem 
Getriebegehause 19 fOr den Elektromotor 16 und an 
ihrem oberen Ende durch eine Traverse 20 miteinander 
verbunden. Die Traverse 20 ragt fiber die beiden Fun- 10 
rungsstangen 17a, \7b nach beiden Seiten hinaus und 
kann durch die Kolben 21a, 216 von zwei auBerhalb der 
beiden Fuhrungsstangen 17a, \7b angeordneten Hubzy- 
lindern 22a, 22b, die am Traggestell 13 befestigt sind, 
derart angehoben werden, daB die fiber Umlenkrollen 15 
23a, 236 (Fig- 8) beiderseits der Traverse 20 gefiihrten 
beiden Umsetzbander 7a, 7b des Moduls 1 aus ihrer in 
Fig. 7 gezeigten unteren Ruhestellung fiber die Trans- 
portebene der beiden seitlichen Transportbander 11a, 
Mb hinaus derart angehoben werden, daB die quer zu 20 
den seitlichen Transportbandern 11 a, 116 umlaufenden 
beiden Umsetzbander 7a, 7b ein auf den Transportban- 
dern herangefuhrtes Werkstuck oder einen Werkstuck- 
trager 2 von unten her erfassen und fiber die Transport- 
ebene der beiden seitlichen Transportbander 11a, 116 25 
hinaus soweit anheben, daB das Werkstuck oder der 
Werkstucktrager 2 durch Ingangsetzen der beiden par- 
allelen Umsetzbander 7a, 76 von dem Modul 1 entweder 
nach links oder nach rechts zur Seite hin auf einen abge- 
henden DoppeIgurtbandf6rderer 5, 6 oder einen ande- 30 
ren geeigneten Querfdrderer ausgetragen wird 

Zwischen den beiden Umsetzbandern 7a, 76 ist der 
Drehteller 9 mit den nach oben gerichteten Mitnehmer- 
nasen oder -ansatzen 10 fur einen Angriff an dem Werk- 
stuck oder Werkstucktrager 2 angeordnet, der um eine 35 
senkrechte Achse 24 drehbar ist und durch einen dop- 
pelseitigen Zahnstangentrieb 25 mit einem auf der 
Drehachse 24 des Drehtellers 9 sitzenden Ritzel 26 der- 
art angetrieben wird, daB er durch eine entsprechende 
Steuerung in jeder der beiden Drehrichtungen um ge- 40 
nau definierte feste Winkelbetrage von 90° bzw. 180° 
gegenfiber den beiden Umsetzbandern 7a, 76 verdreht 
wird. Der Drehteller wird auBerdem durch einen am 
unteren Ende seiner Drehachse 24 angeordneten Hub- 
zylinder 28 angehoben und abgesenkt. 45 

Der in Transportrichtung 12 sowohl hinter dem Dreh- 
teller 9 als auch hinter den beiden Umsetzbandern 7a, 76 
angeordnete Anschiag 8 ist unabhangig von dem Dreh- 
teller 9 und den beiden Umsetzbandern 7a, 76 aus seiner 
in Fig. 7 gezeigten unteren Ruhestellung bis fiber die 50 
Transportebene der ankommenden Werkstucke oder 
Werkstucktrager 2 hinaus anhebbar und kann dann 
durch eine entsprechende Steuerung wieder abgesenkt 
werden. 

Wie in der Zeichnung weiterhin zu erkennen ist, sind 55 
die beiden Umsetzbander 7a, 76, der Drehteller 9 und 
die beiden auBenliegenden Transportbander 11a, 116 
mit den zugehorigen Bandantrieben 16, 19, Hubeinrich- 
tungen 21a, 21 6, 22a, 226 und dem Drehantrieb 25, 26 ffir 
den Drehteller 9 als Baueinheit in dem gemeinsamen 60 
Traggestell 13 angeordnet. 

Mindestens fur die Umsetzbander 7a, 76 sind federnd 
gelagerte Spannrollen 27 (Fig. 8) vorgesehen, die ffir 
eine stets ausreichende Spannung der beiden Umsetz- 
bander 7a, 76 sorgen und ein Anheben der Umsetzban- 65 
der 7a, 76 ermoglichen, ohne daB der Antriebsmotor 16 
mitbewegt werden muB, wobei noch darauf hinzuwei- 
sen ist, daB die Umsetzbander auf den fliegend gelager- 



ten Umlenkrollen 23a, 236 derart geftihrt sind, daB ein 
Bandwechsel ohne Demontage an dem Traggestell 13 
moglich ist 

Wahrend in der Schnittdarstellung von Fig. 8 sowohl 
der Drehteller 9 als auch die beiden Umsetzbander 7a, 
76 in ihrer Absenkstellung unterhalb der Transportebe- 
ne der beiden seitlichen Transportbander 11a, 116 ge- 
zeigt sind, zeigt Fig. 9 den Drehteller 9 in einer fiber die 
Transportebene der beiden seitlichen Transportbander 
11a, 116 hinaus angehobenen Drehstellung, in der er den 
auf den beiden seitlichen Transportbandern 11a, 116 
ankommenden Werkstucktrager 2 mit seinen Mitneh- 
mernasen 10 erfaBt und beim Anheben gleichzeitig um 
einen Winkel von 90° oder 180° gedreht hat. 

Schon mit dem Anheben des Drehtellers 9 wurden 
auch die beiden Umsetzbander 7a, 76 mit angehoben, so 
daB sie das Werkstuck oder den Werkstucktrager 2 
nach Erreichen seiner neuen Drehstellung und Absen- 
ken des Drehtellers 9 sogleich erfassen und, wie in 
Fig. 10 gezeigt ist, von dem Modul 1 nach links auf einen 
anschlieBenden Querfdrderer austragen. Der Drehteller 
9 dreht nach dem Absenken nach jedem Drehvorgang 
in seine Ausgangsstellung zurfick und ist damit fur den 
nachsten Drehvorgang wieder bereit. 

Der gleiche Bewegungsablauf ist in Fig. 1 1 noch ein- 
mal in Draufsicht gezeigt 

Wahrend der Modul 1 von Fig. 1 bis 1 1 eigene seitli- 
che Transportbander 11a, 116 beiderseits der beiden 
Umsetzbander 7a, 76 aufweist, besteht der in Fig. 1 2 in 
vereinfachter Ausfuhrungsform gezeigte Umienk-Ver- 
schiebe-Modul la in seinen wesentlichen Einzelheiten 
lediglich aus zwei heb- und absenkbaren parallelen Um- 
setzbandern 7a, 76 mit gemeinsamem Bandantrieb, zwi- 
schen denen ein heb- und senkbarer Drehteller 9 ange- 
ordnet ist, und mit einem heb- und absenkbaren An- 
schiag 8, wahrend die seitlich davon angeordneten bei- 
den Transportbander bei diesem Ausffihrungsbeispiel 
durch die beiden Gurtbander 3a, 36 des ankommenden 
Doppelgurtbandforderers 3 ersetzt werden, neben dem 
beiderseits zwei Querfdrderer 5, 6 anschlieBen, so daB 
mit diesem Modul la in der gezeigten Anordnung prak- 
tisch die gleichen Operationen moglich sind, wie sie be- 
reits vorstehend in Verbindung mit Fig. 1 bis 5 beschrie- 
ben wurden. 
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